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1.1

Instrucciones
Importantes
de Seguridad

Importante

Cuando use la
maquina, deben
seqguirse los
procedimientos
basicos de
seguridad. Lea con
atencion todas las
instrucciones antes
de usar la maquina.
Cuando la use,
entienda que todas
las instrucciones
basicas no se limitan
a los siguientes
puntos. Lea todas las
instrucciones, cuide
este manual y uselo
como referencia
cuando sea
necesario.

Instrucciones de Seguridad

* Antes de arrancar la maquina, asegu-
rese que todas las especificaciones re-
levantes sean adecuadas a las especi-
ficaciones y estandares técnicos en
Su pais.

La maquina no debe funcionar sin sus
dispositivos de seguridad.

La maquina sélo debe ser operada
por personal capacitado.

Por su seguridad, debe usar lentes de

seguridad cuando trabaje en la maquina.

Apague o desconecte la maquina en
las siguientes situaciones:

» Coloque el hilo por la aguja, rempla-
ce la bobina o la lanzadera.

* Remplace la aguja, el prensatelas,
placa aguja, impelente y placa
deslizable.

* Cuando la maquina esté en mante-
nimiento.

* Cuando el operador no esté operando
la maquina

En caso de contacto con aceite lubri-
cante con los ojos o la piel, lave la su-
perficie con abundante agua fria.

En caso de ingestion, busque ayuda
médica de inmediato.

Reparaciones, ajustes o mantenimien-
to solo deben realizarse por personal
capacitado.

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad |

* El mantenimeinto y reparacion en
equipo eléctrico solo debe hacerse
por personal calificado. Si algun
dispositivo eléctrico esta dafiado,
la maquina debe detenerse de
inmediato.

* Antes de arrancar la maquina a velo-
cidad total, debe realizarse una prueba
para asegurarse que la maquina y el
operador pueden realizar la tarea.

* La maquina no debe colocarse junto a
fuentes de ruido, como soldadoras
ultrasénicas u otra clase de equipos
similares.

* La maquina sélo debe funcionar con
su cable eléctrico y conectores ade-
cuados asi como la adecuada cone-
xion a tierra.

* [ a maquina solo debe usarse para
coser materiales como se indica en el
manual de instrucciones y deben se-
guirse la indicaciones de uso.

Singer no se hara responsable de ningun
dafio causado por cambios no autoriza-
dos en el producto.

Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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1.2

Operacion
Segura

« Para evitar el riesgo de choque eléctrico, » Si su maquina esta equipada con un
no abra la caja de cableado del motor y servomotor, este no hace ruido cuando
no toque los componentes ensamblados se activa. Para evitar un posible acci-
dentro de la caja de conexiones. dente causado por un arranque inespe-

rado, asegurese que la maquina esté

« Para evitar lesiones no arranque la ma- apagada.
quina sin la cubierta de la banda o en
cualquier otro dispositivo de seguridad « Para evitar choque eléctrico, no arran-
removido. que la maquina si la conexién a tierra

adecuada.

« Para evitar posibles lesiones mantenga
los dedos, cabeza y ropa lejos del volan- A Para reducir el riesgo de accidentes o
te, banda y motor cuando la maquina dafios en los componentes eléctricos

esté en funcionamiento. Nada debe causados por descarga eléctrica, apa-
estar cerca de esas partes. gue la maquina antes de que la des-
conecte.

« Para evitar lesiones no ponga los dedos
junto al gancho rotativo y la cubierta de - Limpie la maquina periédicamente.
la palanca tira hilo cuando la maquina
esté funcionando.

« Para evitar posibles lesiones tenga cui-
dado cuando baje o levante la cabeza
de la maquina.

« Para evitar accidentes en caso de un
arranque repentino de la maquina, apa-
guela siempre cuando la acueste o
cuando quite la cuibierta de la banda y
la banda.

Magquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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Descripcién
del Producto

Rt

SINGER
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2.2

Especificaciones
de la Maquina

Tabla 1 - Especificacion de la Maquina

Ligero a
medio

grueso

2.3

Motor,

Polea del Motor
y Especifica-
ciones Banda V

Lubricacion
completa-
mente
automatica

M

* %2 HP (400W) 2 polos (alta velocidad) motor embrague
* Banda V tipo M

Tabla 2 - Velocidad de la Maquina vs. Diametro de Polea del Motor

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.1

Instrucciones de Configuracion y Ajuste
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3.2

El depdsito de aceite debe descan- porcion extendida de la mesa usan-
sar en las cuatro esquinas de la do el clavo 2’y los otros dos taco-
ranura de la mesa de la méaquina. nes de hule ‘3’ en el lado de la bi-

sagra ‘B’ estan sujetos también con
clavos. Entonces el depdsito de
aceite ‘4’ es colocado (figuras 2 y

Los asientos de hule ‘1’ que apoyan
la porcién de la cabeza en el lado
del operador ‘A’ estan fijos en la

3).
[l ]
) \
Figura 2 Figura 3
Dos bisagras ‘1’ entran en el orifi- ‘3’ en las cuatro esquinas de la
cio en la cama de la maquina y la mesa (figuras 4y 5).

cabeza de la maquina es colocada
en el hule ‘2’ de la bisagra de la
mesa antes que se coloque la ca-
beza de la maquina en los tacones

Figura 4 Figura 5

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad |  Manual de Instrucciones y Lista de Partes 6



3.3

Precaucion

Por seqguridad, la
cubierta de la banda
debe estar instalada.
Las partes derecha e

izquierda del
devanador de bobina
deben estar paralelas
a la ranura de la placa
de la banda en la
mesa de la maquina.

Perfore cuatro orificios ‘A’, ‘B’, ‘C’
y ‘D’ en la mesa de la maquina
para los tornillos (figura 6).

Inserte el soporte ‘1’ en el orificio
roscado en la carcasa.

Instale la cubierta de la banda fron-
tal ‘3’ y el volante en la mitad del
orificio de la cubierta.

Instale la cubierta posterior de ban-
da 2’ en los orificios ‘C’y ‘D"
Coloque la cubierta frontal de la

banda ‘3’ en el soporte con los
tornillos ‘4’, '5’ y las rondanas ‘6.

El torque de apriete para el tornillo
‘4’ es 30 kgfxem, y para el tornillo
‘5’ es aproximadamente 25 kgfxcm.

Mueva la cubierta posterior de ban-
da ‘2’ hacia atras hasta que el hule
toque la cubierta frontal de banda
‘3’ mueva de nuevo unos 0.5-1.0
mm y fije con tornillos y rondanas.
Coloque la cubierta ‘7.

Coloque el devanador de bobina

‘8’ en el orificio ‘A’, ‘B’ con tornillos
y rondanas.

Figura 6

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes



3 4 Antes de encender la maquina, llene Cuando opere la maquina después de
[

el depdsito de aceite ‘1’ con aceite la lubricacion, vera salpicaduras de
para maquina de coser hasta la mar- aceite por la mirilla ‘2’ si la lubricacién
ca ‘HIGH’ ‘A’ (figura 7). es adecuada.
Precaucion Cuando el nivel baje debajo de la mar-  Note que la cantidad de aceite salpi-
Cuando opere por vez ca ‘LOW’ ‘B’, rellene el depésito de cado no se relaciona con la cantidad
aceite con el aceite especificado. de aceite lubricante.

primera la maquina
después del ajuste o
después de un largo
tiempo sin usar, corra
la maquina de 2,000 a
2,500 rpm por

10 minutos con el

fin que se asiente.

Figura 7

3 5 Ajuste la cantidad de aceite suministra-
" do al tira hilo y al cigtiefial de la barra
aguja ‘2’ girando el perno de ajuste ‘1’
(figura 8).

La cantidad minima de aceite se logra
cuando la marca ‘A’ esta cerca del
cigtiefial de la barra aguja ‘2’ girando
el perno de ajuste en la direccién ‘B’

La cantidad méaxima de aceite se logra
cuando la marca ‘A’ es llevada a la po-
sicion opuesta del cigliefial de la barra
aguja girando el perno de ajuste en

la direccion ‘C’.

Figura 8

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 8



3.6

Si no se ha usado la maquina, debe
funcionar en vacio 3 minutos (velo-
cidad intermitente moderada).

El papel de confirmacién de cantidad
de aceite debe insertarse cuando la
maquina esté funcionando (fig. 9)

@ Papel de confirmacion de cantidad
de aceite

25mm

| 70mm

Figura 9

Verifique que la cantidad de
aceite suministrado es la
adecuada (Figura 10)

La cantidad de aceite puede ajus-

tarse segun los diferentes procesos
de costura pero debe ser adecuada.
De otro modo el gancho se calenta-

Salpicadura de aceite del gancho

—961—

Minimo

Figura 10

Ajustando la cantidad de aceite
suministrado al gancho (Fig 11)

Gire el tornillo de ajuste del buje del
eje del gancho en la cama hacia “+’
en la direccion ‘A’, la cantidad de
aceite aumentara y hacia -’ en la
direccion ‘B’, la cantidad de aceite
se reducira.

Después del ajuste la maquina de-
be trabajar en vacio por 30 segun-
dos. Puede confirmarse el estado
del aceite suministrado.

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad |

Asegurese que el aceite en el de-
padsito esté entre ‘HIGH y ‘LOW".

El tiempo de confirmacién de la
cantidad de aceite es 5 segundos
(revise con un reloj).

@ Coloque la confirmacion de aceite

Buje

Gancho rotativo

Cama de
la maquina

3-10mm

Papel para Depésito de aceite

la confirmacion
de la cantidad
de aceite

ra y el material de costura se con-
taminara.

Use el papel de confirmacion de
cantidad de aceite tres veces para
observar la cantidad de aceite.
Ajuste hasta que la marca en el
papel ya no tenga cambios.

Salpicadura de aceite del gancho

Manual de Instrucciones y Lista de Partes



3.7

Colocacion
de la Aguja

Precaucion

Elija un tamafio
adecuado de aguja
segun el tipo de hilo
y el tipo del material
a coser.

La alimentacion
debe apagarse
antes de colocar

la aguja.

3.8

Devanado del
Hilo Bobina

Precaucion

Cuando se devane
el hilo bobina,
mantenga el
prensatelas

arriba.

Gire el volante hasta que la barra
aguja alcance el punto mas alto de
su carrera (Figura 12).

Afloje el tornillo ‘12’ y sostenga la
parte ‘A’ de la aguja ‘1’ de cara exac-
tamente a la direccion derecha ‘B’.

Inserte la aguja en la direccion de la

flecha hasta que ya no entre mas.
Apriete el tornillo 2°.

Asegurese que la ranura ‘C’ de la
aguja esteé de cara exactamente a
la direccion izquierda en la direccion
D

Figura 12

La tension del hilo bobina para hilos
de nylon y poliéster necesita ajustar-
se lo mas holgado posible con el tor-
nillo de tension de ajuste ‘1.

En caso que el devanado del hilo bo-
bina sea disparejo, ajuste la posicion
con la guia hilo 2.

El tornillo de ajuste de hilo ‘3’ ajusta
la cantidad de devanado de hilo bo-
bina.

» Para aumentar la cantidad:
Afloje el tornillo ‘3’.

» Para reducir la cantidad:
Apriete el tornillo ‘3’.

P

Devanado parejo
con una cantidad
del 80% de su
capacidad total.

Figura 13

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.9

3.10

Coloque la bobina en la caja bobina resorte de tension y saldra por la
con el extremo abierto para el hilo muesca ‘B’ (figura 14).
;’r’g ’Ifft’go a la izquierda viéndola de Cuando jale el hilo ‘C’, la bobina de-

be girar en la direccion de la flecha.
Pase el hilo por la ranura para hilo

‘A’ y jalelo en direccion ‘C’. Al ha-
cerlo el hilo pasara debajo del

L

Figura 14
Cuando enhebre la maquina, la Ensarte la maquina en el orden mos-
barra aguja debe estar en el punto trado abajo. Deje una hebra de apro-
mas alto de su carrera. ximadamente 4cm de largo (Fig. 15)

Figura 15

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.11

3.12

Gire la perilla de largo puntada ‘1’ en
direccion de la flecha y alinee el nu-
mero deseado con el punto ‘A’ en el
brazo de la maquina (Figura 16).

La indicacion de la perilla esta en
milimetros.

Cuando desee disminuir el largo de
puntada, gire la perilla ‘1’ mientras
presiona la palanca de avance en
reversa 2’ en la direccion de la
flecha.

Ajustando la tensioén de hilo
aguja (Figura 17)

Ajuste la tension del hilo aguja
usando la tuerca de ajuste ‘1’ se-
gun las condiciones de costura.

Gire la tuerca ‘1’ en sentido de las
manecillas (en direccién ‘A’), la
tension aumentara.

Gire la tuerca ‘1’ en sentido con-
trario a las manecillas (direccion
‘B’), la tension se reducira.

Figura 17

Figura 16

Ajustando la tension del hilo
bobina (Figura 18)

Gire el tornillo de ajuste ‘2’ en direc-
cién de las manecillas (direccion ‘C’)
la tension del hilo bobina aumentara.

Gire el tornillo de ajuste ‘2’ en sentido
contrario a las manecillas (direccion
‘D’), la tension del hilo bobina se re-
ducira.

Figura 18

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.13

Ajuste de la carrera del resorte
tira hilo (figura 19)

Afloje el tornillo ‘2'.

Gire el poste de tension de hilo ‘3’ en
sentido de las manecillas (direccion
‘A’), la carrera del resorte tira hilo
aumentara.

Gire el poste de tension de hilo ‘3’ en
sentido contrario a las manecillas (en
direccion ‘B’), la carrera del resorte
tira hilo se reducira.

Ajustando la presion del resorte
tira hilo ‘1’ (Figura 20)

Afloje el torillo 2’ y saque el ensam-
ble de tension de hilo ‘5’

Afloje el tornillo ‘4’ y gire el poste
de tension ‘3’.
Gire el poste de tension ‘3’ en sen-

tido de las manecillas (direccion ‘A’),
la presion del resorte aumentara.

Gire el poste de tension ‘3’ en sen-
tido contrario a las manecillas (en
direccion ‘B’), la presion se reduce.

» Usualmente el resorte tira hilo ‘1’
esta correctamente ajustado des-
de la fabrica.

» Sélo cuando cose telas especiales
0 usa algun hilo especial es ne-
cesario reajustar el tira hilo.

Figura 19

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad

Figura 20

Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3 1 4 Cuando use el elevador de rodilla, Cuando el prensatelas se eleva por
[

la altura estandar del prensatelas encima de 10mm, asegurese que
es 10mm. el extremo inferior de la barra aguja
Puede ajustar la elevacion del ‘2’ en su posicion mas baja no gol-
prensatelas hasta 13 mm girando pee el prensatelas ‘3’ (figura 22).

el tornillo de ajuste ‘1’ del elevador
de rodillo (figura 21).

Figura 21 Figura 22

3 1 5 Gire el elevador del prensatelas ‘1’ El prensatelas regresara a su po-
| |

en la direccion ‘A’ para elevar el sicion original cuando el elevador
prensatelas (figura 23). es girado hacia la direccién ‘B’.
El prensatelas subira cerca de (figura 24).

5.5 mm y se detendra.

Figura 23 Figura 24

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 14



3.16

Afloje la tuerca 2’ y gire el regula-
dor del resorte ‘1’ en sentido de
las manecillas (direccion ‘A’), la
presion del prensatelas aumenta-
ra (figura 25).

Gire el regulador ‘1’ en sentido
contrario a las manecillas (direc-
cion ‘B’), la presion del prensate-
las se reducira.

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad

Apriete la tuerca 2’.

Para costura general de telas, la
altura estandar del regulador del
resorte presionador ‘1’ estan en-
tre 29-33 mm (5 kg).

Figura 25

| Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.17

Precaucion

Si la leva excéntrica
de avance se mueve
muy lejos, la aguja
se rompera.

Afloje los tornillos 2’y ‘3’ en la leva cuando el impelente descienda de-
excéntrica ‘1’ mueva la leva excén- bajo de la placa aguja.

trica ‘1’ en la direccion de la flecha
0 en direccion opuesta de la flecha
y apriete con firmeza los tornillos
2’y ‘3’ (figura 26).

Para el ajuste estandar, ajuste de
modo que la superficie superior del
impelente y el extremo superior del
ojo de la aguja esté a nivel con la
parte superior de la placa aguja

Para avanzar el tiempo de avance
para evitar un avance disparejo del
material, mueva la leva excéntrica
en la direccion de la flecha.

Para retrasar el tiempo de avance
para aumentar la tension de la pun-
tada, mueva la leva excéntrica en
la direccién opuesta a la flecha.

? O esTn|dar
Ty Tam =

e | INNNNNANNN oo 2

retrasado

" i

Figura 26

i/
O
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3.18

Altura de
los Dientes
Impelentes

Precaucion

Si el tornillo 2’
se aprieta
demasiado, el
cigtiefial ‘1’ se
desgastara

Cuando el impelente ‘A’ estéa en su Afloje el tornillo ‘2’ del cigtierial ‘1°.
posicion mas alta, los dientes de- Mueva la barra de avance arriba o
ben estar arriba de la parte supe- abajo a la altura correcta

rior de la placa cuello ‘B’ segun la

altura de abajo para cada variedad Asegure bien el tornillo 2'.

de maquina (figura 27).

Figura 27

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad

Altura (H)

0

131D-20C : 0.70 ~ 0.80 mm
131D-30C : 0.80 ~ 1.00 mm

Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.19

Ajuste de
Relacion Aguja
a Gancho
Rotativo

Precaucion

Si la tolerancia es muy
pequena, las puntas
del gancho rotativo
se desgastaran y si
es muy grande
causara que las
puntadas se salten.
Cuando reemplace el
gancho rotativo,
debe usar uno
original.

Ajustando la altura de la barra Ajustando la posicion del

aguja (figura 28) gancho rotativo

Gire el volante hasta que la barra Afloje los dos tornillos del gancho ro-
aguja esté en su punto mas bajo, tativo y gire el volante hasta que la
afloje el tornillo ‘1. linea ‘B’ en la barra aguja se alinee

con el extremo inferior del buje ‘3’

La linea ‘A’ en la barra aguja ‘2’ alinee
: gy : inferior de la barra aguja.

con el extremo inferior del buje de la

barra aguja ‘3’, luego apriete bien con Después de los ajustes anteriores,

el tornillo ‘1. la punta del gancho rotativo ‘5’ se
alinea con el centro de la aguja ‘4’
y asegurese que la tolerancia entre
la aguja y el gancho rotativo ‘5’ sea
de 0.04-0.1 mm.

Figura 28

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3 2 0 Afloje el tornillo ‘1’ (figura 29) y tancia entre el prensatelas y la
[ |

ajuste la altura de la barra presio- placa cuello es segun la figura 30.
nadora. Cuando el prensatelas se Apriete el tornillo ‘1’ después del
levante a su punto mas alto, la dis- ajuste.

O
G

— (©)
m
‘ 131C-20C: 5.5 mm
131C-30C: 6.0 mm
Figura 29 Figura 30

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 19



3 2 1 Cuando cose telas gruesas, mueva cién ‘B’) para reducir el largo del
] el guia hilo ‘1’ a la izquierda (direc- hilo jalado por el tira hilo.
cion ‘A’) para aumentar el largo del

hilo jalado por el tira hilo. El ajuste estandar se da cuando la

marca ‘C’ del guia hilo ‘1’ se alinea
Cuando cose telas livianas, mueva al centro del tornillo (figura 31).

la guia hilo ‘1’ a la derecha (direc-

Figura 31

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 20



4.1

4.2

4.3

Mantenimiento

Limpie la maquina peridodicamente
con un pafio seco y suave para
eliminar el exceso de polvo en la
cabeza de la maquina. No use
ninguna clase de solvente para
limpiar la supefficie.

Si la maquina ha estado en reposo
por mucho tiempo, lubrique la ma-
quina de acuerdo con las instruc-
ciones de los puntos 3.4 a 3.5

Revise periédicamente que todos
los dispositivos de seguridad estén
bien instalados y ajustados.

Revise que todos los tornillos de
sujecion y soporte de la cabeza
de la maquina estén adecuada-
mente apretados.
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Revise que la banda V no tenga
desgaste en exceso y tenga la
tension correcta.

Revise que no haya sobrecalenta-
miento en el motor eléctrico y re-
vise que el cable de alimentacion
y la clavija no estén dariados.
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Posibles Causas

1. La aguja esta mal colocada

2. La aguja es de un tamafio inadecuado

3.La aguja esta doblada

4. Ajuste incorrecto del gancho rotativo

5. La aguja no se centra con el orificio de la aguja de la
placa aguja o del prensatelas

1. Hilo de baja calidad

2. El hilo es mas grueso que el ojo de la aguja

3. Enhebrado incorrecto

4. Demasiada tensién del hilo

5. La aguja esta mal colocada

6. El poste hilo esta mal colocado

7. Disco de tension de hilo, guia hilo, aguja, punta del
gancho y placa aguja estan mellados.

8. Ajuste incorrecto del gancho rotativo

1. Ajuste incorrecto de la aguja y punta del gancho

2. Ensartado incorrecto

3. La aguja esta mal instalada

4. Tensién inadecuada del hilo

5. La punta del gancho esta dafiada

6. La aguja esta doblada

1. Ensartado incorrecto

2. El hilo es mas grueso que el ojo de la aguja

3. Tensién incorrecta del hilo

4. Ajuste incorrecto de la aguja y punta del gancho

1. Demasiada tension del hilo

2 Resorte tira hilo muy tenso

3. Presién inadecuada del prensatelas

4. Altura inadecuada del impelente

5. Aguja muy gruesa
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[ﬂ Lista de Partes




6.1

Estructura
y Tapas

28
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6.1

Estructura
y Tapas

101.01-07C

101.01-09B

11-60080320-01

101.08-34

101.08-34XH

101.01-12

101.01-11

11-40120925-01

101.01-04

101.01-05

101.01-02

101.01-03

101.03-34

101.02-29

11-40120625-01

11-40120925-01

101.03-16

11-70110620-02

101.03-19-00

101.03-19-00XH

11-80150710-01

101.03-23

101.06-36

101.06-36XH

11-20110920-02

101.03-18

11-70110620-02

101.01-10

11-40120925-01

101.06-39

101.01-15

101.01-17

11-00110520-01

101.12-23

101.01-14

J900131-001

J900131-002

43-10250000-00

101.03-14

J900112-001
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6.2

Componentes
de Eje Principal
y Palanca

Tira Hilo

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad
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6.2

Componentes
del Eje Principal
y Palanca

Tira Hilo

11-80151550-01

101.02-22

101.02-22XH

11-8081650-01

101.02-15

101.02-10

11-8015710-01

101.02-08

43-20300000-00

11-00161120-01

101.06-02

101.06-02XH

101.06-04

101.06-04XH

11-60090620-01

101.02-05

32-14170360-09

25-20000000-08

101.02-33

11-80160710-01

11-80160610-01

31-04424000-09

11-60181630-01

101.02-19

101.02-01

11-80151550-01

101.02-03

101.02-11

101.02-12

31-02818000-09

101.02-13

101.02-23

11-70201520-01
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6.3

Componentes
de Barra Aguja,
Eje Vertical y
Eje impulsor
de Gancho
Rotativo

Maquina de Costura Recta de Alta Velocidad
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6.3

Componentes
de Barra Aguja,
Eje Vertical y
Eje impulsor
de Gancho
Rotativo

101.03-07

101.03-06

101.03-10

101.03-10XH

120.02-07

11-60090620-01

120.02-25

101.03-09

101.03-09XH

101.03-08

101.03-08XH

11-60080520-01

101.03-11

101.03-11XH

1955-01

1955-01

101.05-01

115.05-17

101.05-03

101.05-26

11-80160810-01

101.05-25

101.05-02

101.05-20

101.05-18

101.05-24

11-40120925-01

101.05-22

101.05-21

101.05-14

11-40121225-01

101.05-16

11-00110520-01

101.05-07

101.05-05

11-60111020-01

11-80150810-01

101.05-12

101.05-10

11-80110410-01

101.05-08

101.05-09

120-02-23-00

11-60110820-01
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6.4

Componentes
del
Prensatelas
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6.4

Componentes
del
Prensatelas

101.04-13

11-30091020-09

31-04018000-09

101.04-16-00

101-04-16-00XH

101.04-19-00

24-05000000-08

101.04-32

101.04-31

101.04-30

101.04-33

101.04-21

101.04-27

101.03-33

24-04000000-08

101.03-30

101.04-24

101.04-25

101.04-01

101.04-01XH

101.04-02

101.04-02XH

101.04-03

101.04-04

101.04-06

101.04-05

101.04-08

11-80160810-01

11-40090825-01

101.04-10

101.04-10XH

11-60091120-01

101.04-41

101.04-11-00XH

101.04-34

21-03810080-01

101.04-20

101.03-32
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6.5

Componentes
del Mecanismo
de Alimentacion
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6.5

Componentes
del Mecanismo
de Alimentacion

101.07-12

101.07-12XH

101.07-10

101.07-10XH

11-60090620-01

101.07-07

101.07-07XH

101.07-08

101.07-09

101.07-03

101.07-06

101.07-05

101.07-01

101.07-01XH

11-70121820-01

101.06-06

101.06-06XH

101.06-07

11-00090620-01

101.06-49

31-09428000-09

101.07-22

101.07-22XH

24-05000000-08

101.07-20-01

101.07-20-01XH

11-60121420-01

11-40121425-01

24-05000000-08

101.07-26

101.07-26XH

101.06-16

101.06-11

101.06-09

101.06-10

101.06-13-00

101.06-13-00XH

101.06-14

11-80151150-01

11-00090620-01

101.06-32

25-15000000-08

101.06-34

101.06-34XH

11-60080620-01

101.06-31-00

101.07-24

11-60110520-01

101.07-23

101.07-23XH
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6.5

Componentes
del Mecanismo
de Alimentacion
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6.5

Componentes
del Mecanismo
de Alimentacion

101.06-22

101.06-19

11-00090620-01

13-60184020-01

101.06-18

101.06-18XH

11-40121425-01

101.06-47

11-40121255-01

101.06-50

101.06-44

101.02-06

11-80160610-01

101.06-26

21-06520150-01

11-40110725-01-01

25-15000000-08

101.06-28

11-40121425-01

101.06-42

11-40111025-01

11-90161020-01

31-08018000-09

101.07-14

101.07-14XH

101.07-16

11-80150810-01

101.07-17

101.07-28XH

43-10250000-00

43-10250000-00

21-04808080-01
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6.6

Componentes
de Lubricacion
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6.6

Componentes
de Lubricacioén

101.08-25

31-20024000-09

101.08-19

11-40150925-01

101.08-18

11-40120625-01

101.08-33

101.08-28-00

101.08-28

101.08-30

42-05003000-00

101.08-20

101.08-23

101.08-22

101.08-21

101.08-01-00

101.08-16

101.08-37

11-40120625-01

11-40111025-01D

124.09-44
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6.7

Componentes
del Deposito
de Aceite
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6.7

Componentes 101.09-02
del Deposito 101.09-01

- 101.09-03

de Aceite T

11-70200720-01
31-06224000-09

101.09-07
101.09-08

24-10000000-09
101.09-10
12-90801423-02
14-60603320-02
12-80603050-02
12-90601633-02
101.09-15-00
101.12-03
101.09-26
101.09-06
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6.8

Componentes
del Protector
de Banda,
Devanador de
Bobina y
Poste de Hilo

Magquina de Costura Recta de Alta Velocidad
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6.8

Componentes
del Protector
de Banda,
Devanador de
Bobina y
Poste de Hilo

101.12-04-00

101.12-11

101.12-05

101.12-08

101.12-06

101.12-07

21-04608100-03

11-40201725-01

11-40121425-01

21-05010110-01

101.10-01-00

101.11-01

Al Al aplaabdalala
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6.9

Accesorios
de la Maquina

10

101-12-01

120.09-02

101.12-03

1955-01

1955-01

101.12-15

101.12-16

101.12-17

101.05-03

101.12-19

101.12-21

101.09-22

1P07042-001
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